


Конспект занятия педагога дополнительного образования Хасановой Елены Владимировны, МБУ ДО «СОЦ» г. Норильск, Красноярского края

Группа: 1г.о.
Тема: Утюжильные работы
Тип занятия: Комбинированный
Цель: Формирование навыков утюжки.
Задачи: 1. Познакомить учащихся с правилами утюжки.
2. Развивать навыки утюжки.
3. Воспитывать эстетический вкус.
Оборудование: гладильная доска, образцы
Технические средства: утюг
Раздаточный материал: ножницы, ткань, дублерин, линейка закройщика.
План занятия:
1. Организационный момент.
Приветствие воспитанников. Проверка рабочих мест.
2. Усвоение новых знаний
Правила влажно тепловой обработки (ВТО)
Приемы ВТО
3. Самостоятельная работа
Правила ТБ
Изготовление макета: сутюживания (вытачки), оттяжки края детали, дублирования материала.
ВТО швов. Отпаривание.
4. Итоговый этап
Подведение итогов занятия
Уборка рабочих мест






	Ход занятия
	Оснащение

	1. Организационный этап – 2 мин. (беседа)
Приветствие воспитанников. Проверка рабочих мест.
0. Подготовительный этап – 3 мин. (беседа)
Что бы любая вещь имела эстетичный вид, она требует хорошей утюжки. Без утюжки вещь будет смотреться неряшливой и незаконченной. В старину мастера портновского дела говорили: портной гадит, а утюг гладит. То есть с помощью утюга, если умело им пользоваться, можно устранить многие недостатки, допущенные при шитье.
0. Основной этап.  Усвоение новых знаний. – 1ч. 15 мин.
 (беседа, наглядный метод, метод анализа, метод практической работы).
При выполнении влажно-тепловых работ необходимо придерживаться следующих правил:
1. Детали предварительно увлажняют или пропаривают, а затем приутюживают до полного удаления влаги
1. Влажно-тепловую обработку с изнаночной стороны выполняют без проутюжильника, а с лицевой стороны — через проутюжильник.
1. Перед разутюживанием шва необходимо его сначала приутюжить с двух сторон, сутюживая посадку. Затем шов разутюживают, добиваясь плотного прилегания припусков к деталям.
1. Влажно-тепловую обработку изделий утюгом выполняют в основном с изнаночной стороны, а на прессах — с лицевой.
1. Влажно-тепловую обработку краевых участков деталей (бортов, воротника, низа и т. п.) из тканей, на которых остаются следы выметочных строчек после приутюживания, рекомендуется выполнять в два приема: сначала приутюживают с незначительным увлажнением или без него, азатем (после удаления ниток) повторяют утюжильную обработку с необходимым увлажнением деталей.
1. Ласы (блеск), образующиеся в результате влажно-тепловых работок с лицевой стороны деталей изделия и удаляют их при помощи «отпаривания».
1. При влажно-тепловой обработке изделий из светлых материалов столы для утюжильных работ или подушки прессов покрывают светлой тканью.
1. После окончательной влажно-тепловой обработки изделие должно быть просушено в подвешенном виде до полного закрепления приданной ему формы.
1. Основными параметрами влажно-тепловой обработки являются температура, давление, прессования, продолжительность обработки и увлажнение.
1. Режим ВТО для х/б тканей (…) или х/б;
для шерстяных тканей (..) 
для шелка(..)
для синтетических тканей (.)
1. Для создания формы изделия детали кроя проклеивают дублированными материалами.
1. Для повышения качества изделия применяют следующие техники утюжки: оттяжка (срезы брюк лучше лежат), сутюживание (например, вершину вытачки для удаления слабины). Отпаривание – для удаление ласс и придание формы изделию.

4. Самостоятельная работа. – 40 мин. (инструктаж, практическая работа)
Правила ТБ при утюжильных работах.
дублировании деталей
оттяжка
сутюжка
изготовление макета.
оформление в тетради
1. Подведение итогов. 15 мин.
Анализ изготовленных образцов.
Уборка рабочих мест.
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